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Descrierea Produsului

Adezivul acrilic transparent  3M Scotch -Weld DP804 este un produs bi-
component structural,cu un raport de amestecare 1:1 si cu reducere
semnificativa a mirosului Tn comparatie cu majoritatea adezivilor acrilici.
DP804 este special proiectat pentru lipirea rapida a materialelor plastic
transparente (PMMA, polcarbonat, plexy) si de asemenea asigura adrrenta
foarte buna pe sticla si metale. DP804 asigura o transparenta deosebita la
aplicare si dupa intarire si ofera o rezistenta de lunga durata la actiunea
razelor UV.

Caracteristici Esen tiale

- Raport de amestecare 1:1

- 3 minute timp de lucru

- 4 minute timp pentru atingerea rezistentelor la manipulare

- Lipeste majoritatea metalelor, mat. plastice transparente si sticla
- Adeziv Acrilic cu miros redus(comparative cu alti adezivi acrilici)
- Rezistente la cojire si forfecare excelente

- Rezistena excellenta la UV, nu se ingalbeneste

- Performante foarte bune pentru interval extins de temperaturi

- Performante foarte bune la imbatranire in medii umede si calde

Propriet ati in stadiul neint arit

Proprietati in stadiul intarit
Nu constituie specificatii

BAZA ACCELERATOR
Baza Acrilic Acrilic
Greutate Specific a g/ml 1.06 1.09
Visco zitate (Brookshield 25 | 8000 8000
rpm/2 min @ 25C)
Culoare Transparent Transparent

(fara culoare) (fara culoare)
Timp de lucru in duza 2 @ 23C 2,5 minute
(73F)

Timp atingere rezisten ta la 4 minute
manipulare (0.35 MPa Rez. la
Forfecare @ 23T (73F)

Timp de schis de a plicare (strat 5,5 minute
3mm) 2 @ 23T (73F)

Raport de amestecare Volumic 11
Masic 1:1
Culoare Transparent (fara culoare)
Duritate Shore D 67

Timp de nt arire total a @ 23T (73F) 10 minute

Performan te Caracteristice

Forfecare 3 pe diferite substraturi.

In conformitate cu ASTM D-1002-64, degresat cu alcool izopropilic.
Suprapunere 25mm X 12.5mm. Dimensiunea piesei 25mm X 100mm
X 5mm. pentru plastic si 2mm pentru metale. Polimerizat la 24C si
50% HR timp de o saptaméana inainte de testare.

Viteza de ancarcare 10 mm/ min.
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AF: cedare adeziv a
CF: cedare coeziv a
SF: cedarea substratului

Scotch Weld™ DP 804 Transparent

lunie 2010
Rezisten ta (MPa) Mod Cedare
Aluminiu -asperizat 120 gran. 8.6 af
Otel — asperizat 120 gran. 9.5 af
Sticl a 8.0 sf
ABS 5.8 cf/af
PVC 3.0 af
Poli carbonat 4.4 cf
PMMA 3.3 cf/af
PA 3 af
Forfecare: piese din aluminiu asperizat ® la diferite temperaturi
Temperatur a Rezistenta (MPa)
40 C 9.2
60 T 10.1
80 <C 8.7
Aluminiu asperizat Rezistenta (MPa)
Caldura uscata 7 zile la 70C 8.7
40 € 95% RH for 14 days 8.3
40 C 5% RH for 30 days 8.2
PC Rezistenta (MPa)
40 € 95% RH for 14 days 6.1
40 T 95% RH for 30 days 3.9
PMMA Rezistenta (MPa)
40 T 95% RH for 14 days 6.0
40 €T 95% RH for 30 days 3.0

diferite lichide Tn concordan

Forfecare: piese din aluminiu asperizat
fa cu prevederile DIN EN 1465

dupa imersarea in

Liquid Rezistenta (MPa) Mod de cedare
IPA 14,3 AF
Heptan n.a.

MEK n.a.

Toluol n.a.

Determina rea curbei efort / deforma tii si a Modului lui  Young ( modul

elasticitate, G’) cu utilizarea DMA

Parametrii de Sistem: Program de Temperaturi: -100C la 150C, Viteza de
Tncalzire: 4C/min, Frecventa: 1Hz, Deplasarea: 0.05mm

Dynamic Properties vs Temperature
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Figura 1: Modul elasticitate longitudinal
Dynamic Properties vs Temperature
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Figura 2:Termograma materialului in in
- O tranzitie B a fost detectata la -26C

1500 2000

apowdercla mp.

- Tranzifia sticlei se pare ca este intalnita la 119.5C
- Modulul elasticitate calculat ca 0.72GPa pe baza curbei eforturi/deformatji
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Stabilitate la UV:

Scotch Weld™ DP 804 Transparent
lunie 2010

Fara schimb ari dup a 3 saptamani expunere la 0,4 mW / cm2

Indica ii de Utilizare /Curatare

Pozitionati cartusul Duo-Pak Tn applicator. Indepartati capacul.

Atasati varful de aplicare si aplicati produsul. Scoateti varful de aplicare supa
folosire. CURATATI VARFUL CARTUSULUI SI PUNET CAPACUL DUPA
APLICARE, PENTRU FOLOSIREE ULTERIOARA.

Temperatura de exploatare: 0C - 100C

Utiliz ari: Display-uri POS si signalistic a comercial a - la interior
I

Metod e de testare/Note subsol

Viscositatea obtinuta pe Brookfield, DV-II, #7, 25rpm la 25T (77F).

Timp (min.) pentru ca adezivul sa devina gel la 24<C (75F) in condi tii specifice.
Teste de mediu realizate prin imersarea esantioanelor lipite pregatite in concordanta
cu descrierea de mai sus.

Teste de Cojire (ASTM D1876-61T) pe FPL ALU eloxat, 0.8 mm aluminium, cu o
linie de lipire cu grosimea de 0.4mm.

Jaw separation rate 500mm/min. Toate lipirile lasate sa se Intareasca la minim 6 ore
la 24<C (75F) nainte de testare.

Depozitare

Depozitati cartusele Duo-Pak la 4C sau sub aceast a temperatura

Durata de Valabilitate

24 luni perioada de valabilitate de la data productiei, atunci cand este
depozitat la 4C & 50 % HR in ambalaje originale sigilate

Informa tii de siguran ta/securitate

Se recomanda utilizarea Aplicatorului 3M Scotch-Weld EPX 1i a varfurilor de
aplicare 3M pentru aplicarea adezivului in scopul obfiinerii raportului de
amestecare optim. Datorita reacfiei exoterme nu este recomandata
amestecarea celor doua componente manual. in orice situa tie cantitatea
de adeziv amestecat a in acelasi timp nu trebuie s a depaseasca 5
grame. Consultati eticheta produsului si Fisa de Siguran ta si Securitate
pentru informatiile refeitor la sanatate si siguranta Tnainte de utilizarea
produsului.Pentru informatii contactati 3M Romania SRL. www.3M.com

Informa tii Adi tionale

Pentru informatii suplimentare sau pentru asistenta tehnica sau la comercializare
sunati sau transmiteti solicitarile la 3M Romania SRL.

Precizare important a

Toate referintele, Informatiile tehnice, recomandarile si alte sugestii coninute Tn
aceasta fisa tehnica se bazeaza pe teste sau experienta, pe care 3M le considera de
incredere. Datorita faptului ca multi factori nu sunt sub controlul 3M si sunt particulari
pentru aplicatie este esential ca utilizatorul sa evalueze produsul 3M pentru a
determina daca acesta corespunde unei cerinfe particulare raportat la aplicatia sau
scopul specific si daca este compatibil cu metoda de aplicare a utilizatorului. Datorita
varietatii de factori care pot influenta utilizarea si performantele unui produs 3M,
utilizatorul este unic responsabil pentru evaluarea gradului de compatibilitate al
produsului 3M si pentru a determina daca corespunde Th mod particular cu aplicatia si
cu metoda de aplicare aleasa. Toate ntrebarile privind obligatiile referitoare la acest
produs sunt reglementate de condifile de comercializare si vanzare, unde acestea
sunt aplicabile, raportat la legislatia dominanta.

Valorile prezentate au fost determinate prin metode de testare standard si constituie valori medii si nu constituie specificatii. Recomandarile
noastre pentru utilizarea produselor se bazeaza pe teste pe care le consideram demne de incredere, dar va solicitam sa realizati propriile
Dumneavoastra teste pentru a determina daca ele sunt potrivite cu aplicatile Dumneavoastra. Aceasta, deoarece 3M nu poate accepta nicio
responsabilitate sau obligatie directd sau indirecta pentru pierderile sau prejudiciile cauzate de recomandarile noastre.

3M Romania SRL

BUCHAREST BUSINESS PARK

Str. Menuetului nr. 12,
Cladirea D, etajul 3

Cod Postal 013713,
Sector 1, Bucuresti

Tel: +40 21 202 8000
Fax: +40 21 317 3184
Innovations.ro@mmm.com
www.3m.com/ro

3M si Scotch-Weld sunt marci Inregistrate ale companiei 3M
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